INSTRUGOES DE

<INSIZE» OPERACAO

Calibradores de discagem

Cédigo Gama 1.:’;:: produto é utilizado para medigdes rapidas do tipo «passa/ndo passa» na produgdo em
2184-25WC 0-25mm
2. Antes da medigao, selecione o bloco de calibragdo adequado para calibrar o medidor:
2184-50WC 0-50mm --- Instale o indicador de quadrante e limpe as faces de medigao e o bloco de calibragdo com um
pano macio.
2184-100WC 50-100mm --- Desaperte a porca de bloqueio, coloque o bloco de calibragdo entre as duas superficies de
2184-150WC 100-150mm medicao e rode a porca de ajuste. Quando as duas superficies de medigdo entrarem em contacto
com o bloco de calibragdo, continue a rodar a porca de ajuste até que o eixo de agéo seja
2184-200WC 150-200mm pressionado até metade do curso de retracdo e aperte a porca de bloqueio. Ajuste a leitura para
zero.

--- O medidor deve ser verificado regularmente para garantir que esta devidamente zerado.

3. Medicao:

--- Utilize a mesa de apoio para fixar a posigao para a medigdo da massa.

--- Acione a alavanca de retragéo, coloque a peca de trabalho na mesa de apoio, solte a alavanca
de retracao
, agite ligeiramente a pega de trabalho, certifique-se de que a peca de trabalho entra em contacto
completo com as duas superficies de medigdo

s do calibrador.

--- Leia o resultado da medigao.

--- Apos a leitura estar concluida, retire a pega.

4. Apos a utilizagéo, o medidor deve ser lubrificado para evitar a oxidagao.

5. Acessorios opcionais: comparadores analogicos e comparadores digitais.

1-Indicador de quadrante (ndo incluido)
2-Eixo de trabalho

3-Mesa de apoio

4-Eixo de ajuste

5-Porca de ajuste

6-Porca de bloqueio

7-Pega de retracao
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